
Trasduttore
elettro-pneumatico
ad innesto

PEE



Il trasduttore elettro-pneumatico ad innesto PEE viene messo in collegamento con utensili di misura per la rilevazione
delle variazioni di lunghezza nel campo micrometrico.

Esso produce un segnale elettrico di tipo analogico proporzionale alla variazione di lunghezza. Questo può essere visua-
lizzato su diversi apparecchi oppure potrà essere utilizzato dal controllo delle macchine utensili.

Il PEE non contiene nessun pezzo movibile soggetto a logorio. Esso si distingue per l'elevata precisione durante le veloci
misurazioni, per la trascurabilità delle piccole isteresi e per le piccole dimensioni.

Possono venir installati fino a 8 PEE in ogni Rack-PGE 19". Esso contiene la parte d'alimentazione, il selettore per scegliere
uno dei PEE per il visualizzatore digitale, e una presa collettiva per tutti gli 8 segnali analogici in uscita.

Breve descrizione

Trasduttore elettro-pneumatico ad innesto PEE

Posizione Descrizione
1 Potenziometro di messa a punto della sensibilità

2 Potenziometro di messa a punto dello zero

3 Commutatore per misurazioni interne ed esterne

4 Attacco per utensili di misura pneumatici

Dimensioni PEE
H/B 132,50 / 40,64 mm

Corpo ad innesto PGE 19''
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Posizione Descrizione
1 Parte di rete ad innesto NT40

2 Visualizzatore digitale

3 Selettore dei segnali visualizzati dal PEE

4 Interruttore generale

5 Commutatore del visualizzatore 1µm / 0,1µm

6 Spina per alimentazione e fusibili

7 Bussole d'attacco segnali

8 Attacco G1/8 per aria compressa

Dimensioni PGE
H/T/B 140,50 / 320 / 447 mm



Ci reserviamo di apportare modifiche che possano servire a migliorare la funzionalità e la qualità.

Dati tecnici

Fig. 04

Corrente d’alimentazione
Tensione nominale 220 V AC / 50 Hz

Visualizzatore digitale 3 1/2 - cifre

Principio di misura

Posizione Descrizione
A Sorgente d'aria compressa

B Unità di condizionamento aria

C Attacco aria

D Pre-ugello di referenza

E Pre-ugello di misura

F Ugello di referenza

G Sfiato

H Sensore differenziale di pressione

I Attacco elettrico (sensore)

K Attacco per utensili di misura

L Utensile di misura

Funzionamento PGE
Dopo il collegamento della tensione d'alimentazione e l'accensione dell'interruttore generale illuminato (vedere Fig. 02
Pos. 4) tutti i PEE vengono alimentati con la dovuta tensione.

Attraverso il selettore (vedere Fig. 02 Pos. 3) viene scelto il PEE, i cui segnali verranno indicati dal visualizzatore digitale.

Funzionamento PEE
Attraverso gli utensili di misura pneumatici (per es. tamponi di misura con ugelli) collegati al PEE, nel punto di misura
viene generata una pressione proporzionale alla dimensione misurata (per es. il diametro di un foro).

L'aria in pressione viene letta in un ponte di misura pneumatico per mezzo di un sensore di pressione piezzoresistivo
come differenza di pressione rispetto ad una pressione di referenza (indicata da un ugello di referenza). Con una elettro-
nica speciale, il segnale del sensore di pressione viene lavorato e trasformato in una tensione proporzionale in uscita
(vedere Fig. 04).
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Potenza assorbita 15 VA

Corrente d’alimentazione
Segnali di misura in uscita Resistenti ai cortocircuiti

Corrente in uscita max. 5 mA

Tesione d’uscita ± 10 V (± 15 V FSC)

Linearità ≤ 0,5 % del campo di misura

Aria d’alimentazione
Pressione 3,0 ± 0,1 bar max. 4 bar

Consumo d’aria circa 2 m3/h con soffiaggio libero
Prescrizioni Senza olio, filtrata

Caratteristiche specifiche dell’apparecchiatura
Grado di protezione IP 41

Temperatura ammissibile
dell’ambiente 5 ... 60 °C

Traduzione 100 mV/µm 




